DAU BOI TRON CONG NGHIEP
CATALOGUE TONG HOP

COGELSA

EFFICIENT LUBRICATION



1916-2016,
Hon 100 nam mang lai cac giai phap
hiéu qua cho boi troon cong nghiép
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EFFIC NT LUBRI TLUBRICATION EFFICIENT.

COGELSA la mét cong ty doc 1ap san xuét va phat trién mé va
dau béi tron cong nghé cao.

Cong ty dwoc thanh lap cach day hon 100 nam va nam & khu vuc
Barcelona, Tay Ban Nha.

Trong subt nhitng nadm nay, cdng ty da tich Iy nhiéu kinh
nghiém trong cac linh viec rng dung céng nghiép khac nhau va
hop tadc chat ché véi mét s nha cung cip phu gia va vién
nghién ctru d& cap nhat vé cac cdng nghé héa hoc va xu hwéng
thi trué>ng méi nhat. Sy hop tac nay va bi quyét riéng cla cong
ty cho phép cac nhom Nghién ctu + Phat trién lap cong thirc
dau béi tron d&ac biét d& dap wng nhu cau hién tai cta khach
hang céng nghiép.

COGELSA c6 mat & hon 40 quéc gia trén toan thé gi¢i thong
qua mang lwdi phan phéi rong, tr chau A dén chau Au, Béc Phi
va chau My Latinh.

COGELSA cung cép dich vu ky thuat cip cao dé tw van vé san
pham sé dwoc st dung. Céng ty cling cé thé gilp theo ddi chat
lwong hiéu suét san pham tai chd bang phan tich dinh ky trong
phong thi nghiém cho phép vong d&i dai.

Chung tdi cung cap san pham clia minh cho cac cong ty da qubc
gia chinh, c6 yéu ciu cao nhat vé d6 én dinh va hiéu suét san
phadm. Chang tdi s& han hanh 1a déi tac k§ thuat ctia ban va gitp
doanh nghiép ctia ban phat trién, dé& ban va nhém cla ban c6 thé
tap trung vao muc tiéu gia tri gia tang cta ban.

Hay d& COGELSA cham séc dau cong nghiép cla ban!



DUOC PHAM & MY PHAM
Déu tréng y té
Vaselines

Dau m& boi tron an toan thuc
phém

D&u banh réng cho may in

Xit va mé

Sén phédm (am sach va tay dau
mo
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KiNH PHANG

Chét bbdi tron cho cat kinh néi
D&u bbdi tron cho bom CHAN KHONG

DET MAY
Déu m& str dung trong thiét bj nganh dét may
Ché bién dau va sén pham phu cho nganh dét may

THU'C PHAM VA PO UONG

D&u nhon H1 dwoc PHE DUYET cho nganh
cbng nghiép thuc pham

Dé&u nhiét

Chat tay dau mé va phun an toan thuc pham

Déu gia cong kim loai
Chén kim loai
Thiéu két



BAO GOI KIM LOAI XAY DUNG
Gia cbng dinh hinh
Binh hinh tén

Bao g6i cbng nghiép
Bao g6i thuc phdm

KHAI THAC MO DUONG SAT
D&u hiéu suét cao D&u boi tron
Déu thay lyc Déu may nén khi

Déu banh réng

M& PAC BIET DAU BOI TRON PHAN HUY SINH HOC
M& cho cap Thay lwc
M& cho banh rang ho M@ phéan hdy sinh hoc

M& sét Chét chéng dinh khuén



Pham vi san pham

DAU CONG NGHIEP

MO BOI TRON

DUNG DICH LAM MAT TRON
BUQC VOI NIOC

DAU CAT GOT KHONG PHA

DAU BOI TRON KIM LOAI




BAO VE KIM LOAI
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MO

PHUN XIT

.‘.::.
\ W

g
J‘i
: >

g )
N
7

A

¥

CHAT CHONG DINH KHUON CHO CONG TRINH
DAN DUNG VA XAY DUNG

SAN PHAM CHO NGANH DET MAY




10/22/32/46/68
100/ 150/ 220

ULTRAMF
10/22/32/46/68/100/150/220

ULTRA ATOX 32/46/68/100/150
220/ 320/ 460
32/46/68/100/150/220/ 320/ 460
ULTRASYNT ATOX I
32/46/68/100/150/220/320/460/680 320/ 460 /680
46 /68
46 / 68
100
ULTRABIO 100

Dau dé bdi tron vong bi, thay Iwc, ranh trwot va banh rang.
Phan loai: ISO-L-HM. Bap rng yéu cau clia céc tiéu chudn:
DIN 51524-Part 2 HLP / DIN 51517-Part 3 CLP.

D&u tréng c6 phu gia dé bai tron vong bi, thay lwc, ranh trwot,
banh réng, hé thdng tuan hoan va may nén. Bap (ng cac yéu
cAu cla cac tiéu chuén: 1ISO 6743/4-HM. DIN 51524-Phan 2
HLP.DIN 51517-Phan 3 CLP. DIN 51506-VD-L.

Puwoc NSF chirng nhan & H1 - thich hgp cho tiép xdc ngau
nhién vé&i thuc phdm.

D&u téng hop dé boi tron hidu suét cao lau dai cho vong bi, hé théng thiy
lwe, bom, xich, banh rang va may nén. Nhitng loai dau nay vwot yéu cau
clia cac tiéu chudn|SO6743/4-HM. DIN 51524 - Part 2 HLP - DIN 51517 -
Part 3CLP - DIN 51506

-VD-L Buoc NSF chirng nhan |a H1 - thich hop cho tiép xdc ngau nhién
véi thwe pham.

Chét boi tron da nang vél géc thue vat, thich hop cho viéc tiép
xtc ngau nhién véi thwe phdm (NSF H1), hoan toan khdng chiva
hydrocarbon va phan huy sinh hoc. Bac biét nhw thiy Iwc cho cac
nha may dau. Micchétluong DIN 51524 Part 2 HLP / DIN 51517
Part 3 CLP.

D4u da ndng véi PTFE dé bdi tron cac co' cau hé trong cong nghiép thuc
pham. NSF chirng nhan la H1 cho tiép xtic ngau nhién véi thywc pham

Puoc khuyén nghi boi tron banh réng céng nghiép, vong bi,
dan hwéng, xich, mach thay lwe, bom va béi tron tuan hoan,
trong trwdng hop co thé xa chat bdi tron ra mai trwong.



CAC LOAI DAU BOI TRON CHUNG

D6 nhot I1SO VG

2 : M6 ta va trng dun
pham (CST & 40°C) g dung
DAU BONG CO? 100/ 150 Dau bdi ton chung cho may méc va co cau chiu tai vira phai & tbc do
vira phai.
7/12 C6 tinh bdi tron cao va én dinh nhiét.

DAU BOI TRON DAC BIET

ULTRA SP 2 2 Boi tron cdc truc chinh téc d6 cao hoat dong & dung sai cwc
ky sét (d6 hé bang khong”).

200 Buoc ché tao dac biét dé boi tron cac co cAu may dong
ULTRA CS 200 H1 hép téc d6 cao. Do tinh 6n dinh cao va hinh thanh cén ti
thiéu, dau dadm bao béi tron chinh xac trong cac diéu kién hoat
dong doi hdi khét khe nhét.
Ap dung trong may méc ¢é nguy co' nhiém ban san pham véi
dau bdi tron.
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RANH TRU'QT VA KHONG BINHO GIOT

X -~ 68 /100 /150 Céc loai dau d&c biét dé boi tron cac ranh trwot ngang va doc va
RANH TRUOT TIEU CHUAN boi tron ndi chung khong nho giot. Cac loai dau nay c6 chira chat
phu gia (E.P) nhon, dinh va ap suét cuc cao. Cap chéat luong
68 / 100 / 1 50 / 220 / 320 / 1000 220/ 320/ 1000 1ISO 6743/4-L-HG/ DIN 51524 - Part 2 - HLP / DIN 51517 - Part 3 -

CLP.




DAU BANH RANG

D6 nhot I1SO VG

M6 ta va rng dung

pham (CST & 40°C)
STANDARDN VARFN FP 100/ 150/220/320
460/ 680/ 1000
100/150/220/320/460
680 / 1000

100/ 150/220
320/ 460 /680

ULTRAGEAR EP
100/150/220/ 320/ 460/ 680

Boi tron cho hop sé cong nghiép. Dap (rng yéu cau cla cac tiéu
chuén: DIN 51 517 Part 3-CLP/ US STEEL 224/ AGMA
9005-D94.

Dau gbc khoang cho banh réng hoat dong trong didu kién tai
trong n&ng. Bao vé cao chéng mai mon. Dau dwoc Siemens
MD phé duyét d& st dung trong cac banh rang Flender.

DAU BANH RANG PHAN HUY SINH HOC

ULTRAGEAR BIO 460 400

Boi tron banh rang cong nghiép, vong bi, ranh truot, cam va cac
co cau khac can dau cé dic tinh EP, trong d6 c6 kha nang thai
dau béi tron ra méi truong.

DAU BANH RANG TONG HOP

100/ 150/ 220
320/ 460

ULTRAGEAR PG
100/150/220/ 320/ 460

150/ 220/320
460 / 680 /1000

ULTRASYNT EP
150/220/320/460/ 680/ 1000

ULTRASYNT FGT 150 10

ULTRASYNT WG 1000 1000

DAu bdi tron téng hop cé dd dn dinh nhiét cao va kha nang boi
tron tuyét voi. D& bai tron 1au dai tat ca céac loai banh rang, hé
théng tuan hoan, vong bi & nhiét do cao (Ién dén 200°C).

Dau tdng hop gbc polyalphaolefin cho banh réng hoat déng trong
diéu kién nhiét do va tai nang. Dau duwgc Siemens MD phé duyét
d& st dung trong céc banh rang Flender.

D&u tbng hop dac biét d& béi tron vong bi va banh rang trong
diéu kién tai trong cao trong nganh cong nghiép thuc pham,
dd udng, dugc phdm va my phdm. Hé sé ma séat thap. Dat tiéu
chuén: ISO 12925 - CKB, CKC, CKD / DIN 51517 Phan 1,2 va
3 -C, CL va CLP. Bugc NSF chirng nhan la H1 - thich hop
cho tiép xtic ngau nhién véi thuc pham.

Dac biét thich hop cho viéc boi tron lau dai clia banh vit truc
vit. C6 thé dwoc st dung trong cac hé théng tudn hoan dé boi
tron vong bi va 4 1an va cac bo phan co khi khac, dac biét &
nhiét do cao.



DAU BANH RANG CHO NGANH IN

D6 nhat 1SO VG

(CST & 40°C) Mo ta va rng dung

Il TRAPRESS AG 68 /68 D&u banh rang cong thirc déc biét dap wng yéu cau ctia
Cac nha san xuat may in (MANROLAND, HEIDELBERG, etc).
5LA/68LA

MAY NEN KHi VA BOM

46/ 68 Dau khoang cho may nén khi phu gia dac biét. B 6n dinh cao cho
STANDARD CP 100/ 150 oxy héa, ngan sw hinh thanh can. Tuan th tiéu chuan DIN 51 506.
46/68/100/150 Loai VD-L.
STlCK PRESS AG 23 320 DAu dac biét cho bom chan khéng va ap suét trong nganh In. Tuan

thd tiéu chuén DIN 51 506 / VB-L / VC-L / VD-L.

STAN DARD FRI 68 68 Dau naphthenic khoang dé boi tron may nén lanh béng

amoniac, freon R12 va R22, va propan-butan. Tuan tha
DIN 51503-KAA/KC/KE.
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ULTRABAR HC 46 46 Dau gbc hydrocarbon d&c biét dé bdi tron may nén khi truc vit

va canh quat trong didu kién van hanh khac nghiét. Cap chat
lwong: ISO 6743/3 - DAH / DIN 51 506 - VD-L.

U LTRAB AR HS 46/ 68 Dau géc téng hop PAO dé béi tron 1au dai may nén khi truc vit va
canh quat trong diéu kién van hanh khac nghiét. Cap chét lwong:
46 /68 ISO 6743/3 - DAJ / DIN 51 506 - VD-L.




DO nhét 150 VG
pham (CST & 40°C)

Mé ta va Ung dung

Il TRACHAINHT 220/ 320 DAu béi tron téng hop cho xich hoat déng & nhiét do 1én dén
250°C. Kha nang béi tron cao. Khong cén.
220/ 320

ULTRACHAIN PRO 15012707480 D&u gbc bazo tdng hop cho xich

hoat déng & nhiét d6 200-220°C.
150 /270 / 46 Chéng oxy héa va hinh thanh can
cao

ULTRA CLT 320 320 D&u bdi tron tdng hop cho xich hoat dong tir -30 dén 120°C.
Chéng am, nwéc va hoi nwée. DO dinh cao. Xich, cap, cam,
co cau hé.

STAN DARD SINT 1 5 15 Dau chudi tdng hop phan hay sinh hoc géc este. Nhiét dé hoat

déng tir -50 dén + 180°C. Thich hop cho hoat déng trong diéu
kién bui va noi cé thé gay 6 nhidm méi truong.

STAN DARD CLT 460 460 Dau khoang cho xich va ranh truot 1am viéc 1én dén + 150°C voi

tai trong va do am cao.
CAp chét lwong I1SO 6743/4 — category L-HG / DIN 51517 — CLP.

ULTRACHAIN CPO 270 270 DAu tdng hop gbc Ester dé& boi tron xich véi nhiét do hoat

dong Ién t&i +250°C. )
Twong thich v&i mot so loai son dwgc str dung trong dién di.

220 DAu téng hop gbc Ester d& boi tron xich véi nhiét do hoat
ULTRACHAIN FG 220 Soma ot e
Puoc NSF chirng nhan la H1 - thich hop cho tiép xtic
ngau nhién véi thyc pham.

ULTRADRY 320 320 Phan tan than chi micro héa trong mét dau tdng hop dé boi
tron xich, vong bi, bé mat trwot, vong d&, v.v & nhiét do 1én
toi 450°C (600°C vai tai boi tron du).




D6 nhot 1SO VG

(CST & 40°C) Mo té va Ung dung

Il TRACHAINCTP 145% 135 Dau tong hop déc biét dé boi tron xich bang tai trén cao va mat dat
cua dong son cataphoretic. ULTRACHAIN CTP 145
twong thich v&i hau hét cac loai son hoa tan trong nwéc va ngén
hinh thanh céc 16, "méat ca" va cac khuyét tat bé mat khac. Nhiét
d6 lam viéc lén dén 200°C.

ULTRALU BE P_6 32 Déu géc téng hop dé boi tron xich, dan huong, cam va cac co

cau hé khac & nhiét d thap (-50°C). Ngan hinh thanh cac tinh
thé & nhiét do thap c6 thé nho ra trén thwe pham ché bién.
Puwoc NSF chéap thuan la H1 cho tiép xdc ngau nhién véi thuc
pham.

NEBULOIL 2 22 DAu tinh luyén cao véi cac chat phu gia déc biét cho qua trinh
mai hoéa t6i vu. Puoc FESTO khuyén nghi.
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DAU KY THUAT

SIVANO 22/10 DAu ky thuat dé str dung lam chét hoa déo va phu
trg’ trong cac cong thirc hda hoc.
1/6
WH |TE Sl 220 Dau silicon ¢6 6 6n dinh nhiét cao dé bdi tron cac co cu & nhiét do

tlr -30 dén 2000C, va lam chét phu tro' trong kéo soi.




WHITE OIL FILANTE

Db nhot 150 VG
(CST & 40°C)

15/32/68

22

40

32

M6 ta va Ung dung

DAu trdng an toan y té thich hop lam chét boi tron va cac san pham
phu trong ché bién thwc pham, m§ pham va dwoc pham,.

Cép chét lugng DAB 10 and FDA 178.3620 (a).
DPuoc NSF chap thuan 1a 3H cho tiép xtic ngau nhién véi thwe pham.

DAu duoc ligu tréng c6 cing cong dung véi Farmol 22 nhung khong
dwoc phan loai la nguy hiém theo hit vao, do dd nhét dau lén hon
20.5 mm2/s.

Dau trdng dwoc liéu dn dinh bang chat chng oxy héa, déc biét cho
céc bo chia bot trong nganh banh mi, la chat chdng dinh khudn va
san pham phu.

C4p chét luong FDA 178.3620 (a), FDA 172.878.

Puoc NSF chap thuan 1a 3H cho tiép xtic ngau nhién véi thwe pham.

DAu thuc vat co phu gia, dac biét cho can —bd chia trong cac 16 banh
mi cong nghiép. Kha nang chiu nhiét va oxy hda cao. Bugc NSF
chép thuan la 3H cho tiép xtc ngéu nhién véi thyc pham.

Nhii twong an toan thyc phdm silicone dé boi tron va lam lanh trong
céc hoat dong gia cong kim loai mtre khéc nghiét thap.

Vaseline rén, an toan y té pht hop cho st dung trong m§ phdm
va dugc phdm, va la chat bdi tron trong nganh céng nghiép
thwe pham.

MUrc chét lwgng DAB 10 and FDA 178.3620 (a).



DAU TRUYEN NHIET

D5 nhot 150 VG
(CST & 40°C)

Mé ta va Ung dung

ACFITETFRMICOR 22 Dau nhiét tong hop co mach kin.
St dung cho dai nhiét do -20 dén +315°C.

ULTRATERMIC P 6 32 Dau truyén nhiét gbc tdng hop diing cho cac mach kin trwéng

hop yéu cau san phadm an toan thuc pham. Nhiét do hoat
dong lén dén 315°C. Chirng nhan NSF H1.

DAU DAC BIET

150 / 220/ 460 D&u téng hop gbc perfluoropolyether dé béi tron trong
ULTRA PFPE diéu kién khac nghiét, c6 cac san pham hoa hoc manh, nhiét do

cao va bdi tron subt doi.
150/ 220 / 460
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ULTRASYNT PG 68 68 Chét béi tron phu tro dau tdng hop trong cac quy trinh

san xuét day ddng va nhom.

ULTRASYNT IF 40 32 Dau téng hop dac biét d& boi tron vong bi thiéu két. Dai nhiét

d6 lam viéc rat rong: -60 dén + 150°C.




DAU THUY LU'C DAC BIET CHO CONG NGHIEP

D5 nhot 150 VG
(CST & 40°C)

Mé ta va Ung dung

PRFSNI HM
32/46/68/100/150

PRESOL THEP
3/4/5/8
Ashless

PRESOL HV
15/32/46/68/100

PRESOL HVPLUS
22/ 46/ 68

PRESOL HFC40

ULTRAPRESS SCHM
46 / 68
Ashless

ULTRAPRESS SCHV
46/ 68

ULTRAPRESS SCD46

32/46/68
100/150

321746
68 /100

15/32/46

68 /100

22/46/68

46

46 /68

46/ 68

46

Dau thay lwc hiéu suét cao c6 phu gia chéng mai mon,
chdng &n mon chéng oxy hoéa va chbng bot. Khix nhii twong, chira,
kém Dap (ng tiéu chuan DIN 51 524 Phan 2 va twong duong.

DAu thly lwc hiéu sudt cao cé phu gia chéng mai mon, chéng &n
mon, chdng oxy hoa va chéng bot. Khix nhii twong, kém- va
Khéng tro, mau dé. Dap ¢ng tiéu chudn DIN 51 524 Phan 2 va
twong dwong.

Dau thay lwc hiéu suét cao cé chi s6 do nhot cao, c6 phu gia
chéng mai mon, chéng &n mon, chdng oxy héa va chéng bot.
Khtr nhi twong, chira kém.

Dap &ng tiéu chuan DIN 51 524 Phan 3 va twong duong

Dé&u thay lwc tinh ché va vi loc, dwoc ché tao dac biét dé st
dung trong cac hé théng chiu sw thay dbi nhiét do Ién, do chi sé
d6 nhét rat cao, va tredng hop doi héi déc tinh chéng mai mon
va &p suét cue cao, khd nang chéng an mon va 6n dinh cao dbi
v&i oxy héa. Tuan tha yéu cau ky thuat ISO 6074 (HV) DIN 51524,
Part 2 va 3 (HVI) MIL-L-24459.

Dau thay lyc loai glycol- nwéc chéng chay, mau dé va béi
tron cao va 6n dinh..

DAu thay lwc hiéu suét cao ¢ phu gia chdng mai mon, chéng an
mon, chdng oxy héa va chéng bot. Khir nhii twong, kém- va khong
tro Dap (rng tiéu chun DIN 51 524 Phan 2 va twong duong.

DAu thay lwc tinh ché va tinh loc cao, dé st dung trong cac hé
thdng tiép xic véi thay déi nhiét d6 rong, va trwong hop doi hoi
bao vé chdng mai mon, oxy héa va chéng an mon. San phdm
nay khong tro va khong chira kim loai ndng, bot thap va kha
nang khtv khi va khte nhii twong tét.

Dau thly lwc hiéu suét cao c6 phu gia chéng mai mon, chéng &n
mon, chéng oxy héa va chdng bot. Chét tay rira, kém va khéng
tro. Pat tiéu chuan DIN 51 524 Phan 2 va twong dwong.



PRFSNI HFFR
46 / 68

ULTRAPRESS HEES
46 /150

ULTRAPRESS SC 46 SL

ULTRAPRESS SC46 KM

DAU THUY LU'C DAC BIET CHO CONG NGHIEP

46/ 68

46 /150

46

46

o 157

-

DAu thay lwe chiu Ia phan hay sinh hoc. gbc phu gia va
ester TMP phan hdy sinh hoc diém chép chay cao.

Puoc khuyén nghi cho céc thiét bi thay Iwc hoat déng trong diéu
kién c6 nguy co gay 6 nhidm méi treéng nhw thiét bi dién gié, nha
may thay dién, cang, khu trwot tuyét, vv Ciing thich hop lam dau
thay lwc chbng chay.

Nhiét do hoat dong: tir -30°C dén 90°C (v&i céc dinh khong lién
tuc la +120°C).

DAu thay Iy tinh loc tinh ché va "khéng tro" cho cac hé théng doi héi
dau c6 do sach cao, dac tinh chéng mai mon, 6n dinh oxy héa va
chdng &n mon.

Dau thdy Iwc tinh loc tinh ché va "khang tro” cho cac hé thdng doi
héi dau cé dd sach cao, d&c tinh chdng mai mon, tach khi tét, 6n
dinh oxy héa va chéng &n mon.

%_
x
(]
=
(C)
=
O
o
=)
=<
Q




MO BOI TRON

CALCIUM

- 2 90 M& bi tron cho khung gam va bdi tron chung én dén
GREASE CA T 2 50°C. Chdng nwéc va bam dinh.
2 140 M& béi tron cho khung gam va béi tron chung khéng
GREASE MAR chiju tai Ién dén 90°C. Bam dinh va chéng nuéc tét.
2PLUS/ 3 PLUS

LITHIUM

1 185 M& Lithium da ndng dung dé béi tron vong bi chiu
LITKEN R 2 185 tai trung binh, t&i 120°C.
1/2
3 190 M& lithium da néng dung dé bai tron vong bi diia chiu
LITKEN R 3 GREEN tai trung binh, t&i 120°C. Mau xanh.
00 — M& lithium dac biét dé bai tron cum truc chinh may thu hoach béng
LlTKEN CO.lTON trong may nhw Case, John Deere va International

GREASE Harvestester.




EPLITHIUM

San
pham

LITKEN A
2EP/3EP

LITKEN EP
00/0/1/2/3

LITKENBLANC2

LITKENHD 2

o
o

w N - O

185
185

185
185
190
190

190

200

M6 ta va Ung dung

M& boi tron Lithium c6 phu gia ap suét cuc cao (EP) cho
vong bi chiu tai nang va tbc do trung binh.
Nhiét do hoat dong lén dén 120°C.

M#& bai tron Lithium c6 phu gia 4p suét cwc cao cho
vong bi va hop sb chiu tai. Nhiét d6 hoat dong lén dén
120°C.

M& da nang E.P cho cac ng dung doi héi dau bai tron trang,
trong nganh dét may, san xuat dé go, cong nghiép
thwe pham, v.v.

M& Lithium EP hiéu suét cao. M& cho phép kéo dai
khoang thoi gian tai boi tron ngay ca chju tai lon, nwéc, bui, v.v
Nhiét dé hoat ddng ttr -20 up to +140°C.
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DAU BOI TRON LITHIUM CO CHAT RAN

Diém sut °C Mo ta va Ung dung

LI KTEMOL 1 185 M@ boi tron Lithium EP cé molybdenum disulphide, cho tai cyc
2 185 I6n. Nhiét d6 hoat dong 1én dén 120°C.
71/72

LITKEN MOLIBDENO 2 180 M& boi tron Lithig_m co th gia EP va molybdenum
3 180 disulphide, cho tai lon va toc do trung binh. Nhiét d6 hoat
dong lén dén 110°C.
2/3
LITKEN MOLY 2 2 185 M6; béi ron lithium ¢6 phu gia EP, moly‘bdenum disulphide va
chat boi tron ran khac, cho tai cao va toc do vira phai. Nhiét do
hoat déng 1&n dén 110°C.
LIKTEN GMV 2-3 190 M& bbi tron lithium c6 phu gia EP va than chi cho tai nang
va toc do vira phai. Nhiét do hoat dong lén t&i 110 do C. Dac biét
2/3 danh cho thiét bi co dong trong khai thac mo, Gi dat, v.v.

ULTRALIT SEG 34 2 190 M®& boéi tron lithium gbc téng hop cé chéat boi tron rén dé

béi tron cac bo phan co khi hoat dong & toc do cao va
tai trong va cham. B6i tron sudt doi ctia sting van bu
16ng, may khoan v.v.

CALCIUM DAC BIET

GELS A 00 140 M& bai tron bam dinh rét cao chiu nuwdc dac biét, dingcho
0 140 Boi tron da nang téi nhiét d6 120°C.

00/0/200 2 160

GELSA BIO 0 140 M®& béi tron chéng nwéc bam dinh, phan hay sinh hoc.
2 140 Nhiét do lam viéc i 120°C

0/2




CALCIUM DAC BIET

Diém sut °C Mo ta va Ung dung

GELS A XEP 1 145 M®& béi tron cho may cwa xich dung trong khai thac da
0 = cam thach va da khéi. Kha néng chiu tai cao va
310/ 360 chiu nwéc.

GELSA BIO FLU I D 00 — M& phan hay sinh hoc dac biét cho hé thdng Boi tron go Banh xe

000 trong dwong sat noi khdng cho phép chét boi tron chét ran.

CALCOGRAF BIO FLUID 00 - M& phan hty sinh hoc céi than chi, dwoc thiét ké déc biét

000 dé phun boi tron g banh xe trong dwong sat. Nhiét do
hoat dong tw -20 t&i +120°C.

CALCOGRAF BIO HEAW 1 140 M& phan hty sinh hoc c6 than chi, d bam dinh cao va

chiu tai. Dau béi tron dwong sét, thiét bi [am nghiép, v.v. Nhiét
do6 hoat dong tr -20 t&i +120°C.
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2 180 M& E.P. lithium-canxi bam dinh. Nhiét d6 lam viéc
GELSA LlCA 2 ttr -20 dén + 120°C.

Chiu nwéc. Duing cho nganh thép, nha may gidy, v.v.

2 150 M& gbc ban tdng hop dé bai tron cac co ciu &
GELSA LT 21 5 nhiét dé thép. Nhiét d6 lam viéc tir -40 t¢i +140°C.

2 140 M®& tdng hop an toan thuc phdm cho nhiét do thap va
ULTRAGREASE tdc do cao. Nhiét d6 hoat dong tir -60°C dén + 110°C va hé sb
BETA 2 tdc do 1én t¢i 1.200.000. Chirng nhan NSF H1.
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MO’ SILICONE

Diém sut °C Mb ta va (rng dung

ULTRASIL GREASE 2 2 Khéng néng M@ silicon dung cho dai nhiét dé rong

chay (-50 dén 200°C), chéng oxy héa va méi tredng xam
thwe cao. Dung cho co cau nhwa-kim loai hoac
nhwa-nhwa chiu tai nhe.

MO BOI TRON VO CO DAC BIET

ULTRAGREASE ATOX2 2 Khéng néng M& cao cap an toan thuc phdm géc téng hop va PTFE.

chay Nhiét d6 lam viéc téi 160°C. Dac biét cho may déng nép lon,
tram rira, dong bao gdi va cac diém tiép xdc véi hoat
dong clia nwoc va hoi nwde. Chirng nhan NSF H1.

2 Khoéng nong M& tdng hop c6 PTFE. Do bam dinh dac biét va chiu nwéc
chay va hoi nwéc. Nhiét do lam viéc: 200°C. May ép vién,
thiét bi vo tring, may déng nép lon, v.v.
Chirng nhan NSF H1.

ULTRABEN 2 2 Khoéng M& bentonite dung cho nhiét d6 cao. Nhiét do lam viéc lén
néng chay t6i + 150°C. Do bam dinh cao va tach dau thép.

MO BOI TRON ALUMINIUM PHUC HOP

ULTRAPLEX AL 2 2 260 M& Aluminium phtrc hop dé boi tron & nhiét do cao (150°C).

Dac biét thich hop cho cac hé théng trung tam.

ULTRAPLEX ALCA 00 - M& Aluminium phtec hop dé béi tron thi cong day cép, banh

2 255 rang hé va co ciu. Bam dinh va tai cao.
00/2




MG BOI TRON ALUMINIUM PHUC HOP

San

oham Diém sut °C M6 ta va Ung dung

ULTRAPLEX ALEA 0 0 200 M& Aluminium phtrc hop dé& boi tron banh rang hé

béng phun, nhiing hodc tuan hoan. Bic tinh EP tuyét
voi. Dung cho nha may xi mang, khai thac, dwong, v.v.

ULTRAPLEX ALEA 000 - M& Aluminium phirc hop dé béi tron banh rang hé bang

00 - phun, nhdng hodc tuan hoan. Bac tinh EP tuyét voi. Dung
3000 0 200 cho nha may xi mang, khai thac, dwong, v.v.
FLUID/NLGI 00/ MEDIUM
ULTRAPLEX 2 254 M& Aluminium phtrc hop dé bdi tron bla thiy lwc. Bao

vé cong cu tdi da trong diéu kién khéc nghiét.

HAMMER

ULTRAPLEX ALMA 00 - M& Aluminium phirc hgp c6 do bam dinh cao va chiu tai dac

1 220 biét diing cho céc hé théng béi tron trung tam trong cong >
00/1/2 2 250 nghiép néng. Nhiét do hoat dong lén dén 150°C. nb:
I~
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ULTRAPLEX ADH 1 220 Mo Aluminium phirc hop d6 bam dinh cao va kha nang tram
2 225 kin d&c biét dung cho cac hé thdng béi tron trung tam trong
1/ 2 cong nghiép nang. Nhiét do hoat dong Ién téi 150°C.
1 240

ULTRAPLEX ALX 5 240 M& Aluminium phtrc hgp c6 molybdenum disulphide cho may

maoc nang trong cac nganh khai thac, thép, vv Bac biét dung
461/ 2 cho thiét bj béi tron trung tam.
Do bam dinh va chiu nwéc cao.

ULTRAPLEX FG 00 - M& Aluminium phtrc hop an toan thwe pham dé béi tron cac

0 210 diém co thé tiép xtc ngau nhién véi thye phdm. Béo vé cao
00/0/1/2 1 230 déi véi mai mon, tai len va &n mon. Nhiét do hoat dong ti -
. 2 250 20 dén 150°C. Chrng nhan NSF H1.
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MO BOI TRON LITHIUM PHUPC HOP

San

pham

Diém syt °C

Mo ta va rng dung

ULTRAPLEX LT
1/2/3

ULTRAGREASE
GA 2

ULTRAPLEX LT
1 PTFE/ 2 PTFE

ULTRAPLEX LCH 12

ULTRAPLEX AC 2

ULTRAPLEXMC2

ULTRAPLEX ACK 2

ULTRAPLEX
LTM1500/1

270
270
280

270

270
270

244

270

270

270

240

M@ lithium phtrc hgp dung cho vong bi & nhiét d6 cao
(150°C), chiu tai va va cham nang.
Mau xanh.

M@ lithium phirc hgp dung cho vong bi & nhiét d6 cao
(150°C), chiju tai trong va rung dong nang, treong hop mau
nau ty nhién ciia mé dwoc wu tién.

M@ lithium phtrc hgp dung cho vong bi & nhiét dé cao
(150°C), chiu tai trong va rung dong nang. Mau xanh.
Hé s6 ma sat thap.

Xa phong litium phirc hop déc biét va m& gbe dau khoang do
nhat cao ding cho cac co cau chiu tai ndng trong nganh thép,
xi mang,khai thac mé va cac nganh cong nghiép khac.

M@ lithium phtrc hop ban tong hop cé chat béi tron
rén. Dé boi tron cac co ciu chay cham va tai nang,
dac biét la bu lbng may co’ dong trong khai thac mé
va cong trinh céng coéng.

M@ lithium phtc hop ban tdng hop cé
molypdendisulphide. D& béi tron cac co cu chuyén
doéng cham va tai lon trong cong nghiép nang, khai
thac mé, cong trinh céng céng, v.v. MC 2 v&i d nhét
dau goc thdp hon diing cho thiét bi trung tam va nhiét
do thap.

M@ lithium phirc hop ban tdng hop cé chat boi
tron ran. Bé boi tron cac co cAu chuyén dong
cham va tai Ién, dac biét bu ldngt trong may co
dong trong khai thac mé va cac cong trinh cong
cong.

M& gbc dau d0 nhét cao, xa phong lithium dac biét va
chét boi tron rén, dung dé boi tron may mai, nha may va
may can trong cac nganh thép, xi mang, khai thac, v.v.



MO BOI TRON LITHIUM PHUPC HOP

Diém sut °C Mb ta va (rng dung

KRU PPER GREASE 1-2 270 M& dung cho bua thay e may khoan trong hop dac biét cho

hé théng bdi tron tw dong trong bua tir ATLAS COPCO
(KRUPP), HITACHI,KOMATSU...

ULTRAPLEX XT 2 275 M#& Lithium phtrc hop gbc téng hop va PTFE dung cho co cu
hoat déng & nhiét d6 1en téi 180 d6 C, tai ndng va téc do

2 SYNT trung binh.

ULTRAPLEX HP 2 275 M#& Lithium phtrc hop gbc téng hop. PTFE va chét boi tron rén
cho co cau hoat déng & nhiét do 1en téi 180°C 180°C, tai rat

2 SYNT nang va téc do trung binh.

ULTRAPLEX TG 0-1 250 M& Lithium phtrc hop gbc tdng hop dung cho co cau
1 250 hoat dong & nhiét dd 1én t&i 200°C, tbc dd thap, tai ndng
0-1SYNT /1 SYNT va va dap.
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MO BOI TRON CALCIUM SULFONATE

ULTRAPLEX CS 1 >300 M& dwoc chi dinh dac biét d& boi tron vong bi, banh réng hé,
1-2 > 300 hop s6, khép ndi banh rang, day cap va cac b phan co khi
1/12/2 2 > 300 khac chiu tai nang lam viéc trong diéu kién méi truong khic

nghiét. ULTRAPLEX CS 1 va CS 12 dac biét thich hgp cho
céc hé théng boi tron trung tam.

ULTRAPLEX MCS 1 300 M& dwoc chi dinh ddc biét dé béi tron vong bi, banh rang

2 300 hé, hop s6, khép ndi banh rang, day cap va cac b phan co
1/2 khi khéc chiu tai nang lam viéc trong didu kién méi trwdng
khac nghiét.

ULTRAPLEX CSFG 0 300 M& Calciumsulfonate c6 diu géc ban téng hop d6 nhot
2 300 dung dé béi tron co ciu chiu tai ndng va nhiét do cao,
460 / 462 nwéc va dd &m. Chirng nhan NSF H1 tiép xdc ngau nhién

v&i thwe phdm.




S M6 ta va Ung dung

U LTRAG REASE TOP 1 = M& géc fluoride va chét tao d&c PTFE d&c biét dung cho boi tron

2 - trong diéu kién khéc nghiét. Nhiét do hoat dong tir
1/2 -30 Ién t6i + 260°C. Chiu dwoc dung mdi va hau hét cac san
pham héa hoc. Chirng nhan an toan thyc phdm NSF H1.
Chiu tai cao.

U LTRAPLEX BA 1 245 M& ché tao tir du géc khoang duoc tao ddc bang xa phong

2-3 245 Bari phirc hop va phu gia dé tang tinh chiu éxy hoa, &n mon
221/2223/4612/462 1-2 247 Va mai mon. M& duoc chi dinh dac biét cho boi tron vong bi
2 247 va cac bd phan co khi khac lam viéc & téc do trung binh, tai

nang va diéu kién méi truong khéc nghiét.

U LTRAPLEX BA 2 250 M& bari phtrc hop gbc tdng hop dé boi tron vong bi va cac bd

phan co khi khac & toc do cao, tai trong cao va diéu kién moi
SYNT 24 trwong khéc nghiét. He s6 toc do: 1.000.000. Chju nwéc, nhii
twong, axit va kiem cao.

BOT NHON

1 190 Bot boi tron c6 ham lwgng ddng va chat béi tron ran cao
ULTRAPASTE CU : 150

dung cho bai tron thiét bi khoan va lam bét boi tron cum

12/ 25 khoép ren.

ULTRAPASTECU12SF 0 190 DA bdi tron cap & nhiét d6 lén t6i 1100 © C trong

nganh thép.







NUOC LAM MAT
TRON DUOC VOT NUOC

NUG'C LAM MAT KHONG CO FORMALDEHYDE

CUTTI NSOL Xanh / Trong 0-80 Hoa tan téng hop gbc nitrit d& mai ("Nwéc lam mét xanh “).

GREEN 102

Trong 0-40 San pham téng hop ding cho mai va gia cong co khi nhe va
ULTRASOL 50 R duc, hop kim thép va sat.

- Trong 0-40 San pham téng hop cho gia cong mai va gia cong nhe va
ULTRASOL HM S trung binh kim loai crng va thép.

ULTRASOL 075 NS Trong 0-90 Dau khoang téng hop khéng hoa tan, khéng boron dung

cho mai va gia cdng kim loai mau, gang, gang cau va
thép carbon c6 do kho trung binh va thap.
C6 thé dwoc st dung cho gia cong nhém théng thuweong.

Buc 0-40 Géc khoang. Da kim loai. Gia cong nhe va chung. Khong
CUTTINSOL 5 chtra boron, clo, nitrit va amin.

Trang duc 0-30 Nwéc lam mét ban tdng hop dungcho gia cong va mai thép va
CUTTlNSOL 231 trong mt sb trwdng hop nhom.

Tréng duc o S e (e o . o
0-30 Nwéc lam mét ban tong hop dungcho gia céng va mai thép
ULTRASOL 21 O va trong mét sb trwdng hop nhom.




NUO'C LAM MAT KHONG CO FORMALDEHYDE

Dai d0 ctrng
nuwdc [°fH]

M6 ta va U'ng dung

U LTRASOL 3 3 5 Trang duc sira 0-40 Dung dich hoa tan dé gia cong va mai thép, thép khong gi,
gang va nhém. Dung dich dwoc st dung trong cac hoat
dong co do kho trung binh va cao.

ULTRASOL 63 1 Buc 0-30 Dung dich hoa tan dé gia céng céc hop kim nhém, thép va
twong thich v&i kim loai mau vang. Buoc st dung trong
cac hoat dong c6 dd kho trung binh va cao.

ULTRASOL E 55 Tréng duc 5-50 Hoa tan khong c6 Boron dung cho gia Cﬁl;]g va mai thép, duc
va nhém. Trong mét so trirong hop cé theé dwgc str dung voi
kim loai mau vang va khéng pht hop cho ma dién. Géc moi
chét lanh Lubro cho cac bd phan tién tién, phu gia EP va chat
chéng &n mon nén cé thé dwoc st dung trong cac hoat déng

_ Dung dich hoa tan khéng chira Boron va amin dé gia
ULTRASOL 671 Buc 1580 " cong Kim ol may vang ! e

ULTRASOL 4 40 Tréng duc 10-60 Chat Iong hoa tan ban téng hop c6 ham lwong dau
sira khoang cao. Buworc sir dung trong cac tng dung dau gia
cong kim loai trén thép va nhom théng thuwdng, trén cac
hoat ddng mirc d6 kho trung binh va cao. Dung choi d6

(€}
S
=
—~
S
(€}
g.
Q
z
=
=
=
=
<<
L |
[S)
S
=

ULTRASOL 452 Tréng duc stra 20-70 Chét 16ng hoa tan dé gia cong cac hop kim nhom,
thép va twong thich véi kim loai mau vang. Buoc st
dung trong céc hoat dong co6 dd khé trung binh va
cao.

ULTRASOL BIO 475 Tréng duc 10-70 Dung dich khéng boron va amin dung cho gia cong

stra da kim loai. Thich hop cho cac hoat dong c6 do khé
trung binh va cao. Twong thich véi nhém dung




LAM MAT CHUNG

Dai d0 ctrng
nuwdc [°fH]

M6 ta va U'ng dung

ULTRASOL 064

CUTTINSOL 24RO

CUTTINSOL 5T

CUTTINSOL 7

ULTRASOL 45AD

ULTRASOL60EP

ULTRASOL 25NF

ULTRASOL 436

Trong

Tréng duc

Puc

Trong/ Tréng
duc

Tréng duc
stra

Trang
duc sira

Tréng
duc sira

Tréng
duc sira

0-40

0-30

0-50

0-100

20-80

5-60

10-50

0-30

Dung dich téng hop khong chira Boron @& mai phang va
hinh try kim loai mau, gang, gang cau va thép cacbon c6
tinh tay cao.

Ban téng hop, han ché phat trién vi khuén, chéng an
mon. Da kim loai. Mai va gia cong mirc d6 trung binh.
Khoéng chtra clo, nitrit va amin phu.

Dung dich hoa tan dé gia cong tong hop (“chat lam mat
mau trang") va dwoc dinh hinh cho tt ca cac kim loai.

San pham bén téng hop dé gia cong kim loai mau, gang, gang
céu va thép carbon. San pham chiu dwoc diéu kién nuwéc khéc
nghiét va ap lyc cao.

Ban téng hop, han ché phat trién vi khuan, chéng &n
mon. Khuyén nghi cho gia céng gang ciing nhw mai
thép hop kim. Kha nwang rlea manh. Khéng chira
clo, nitrit va amin phu.

Dung dich hoa tan dé gia cong va mai thép, thép khong gi,
gang va nhom. Buoc st dung trong cac hoat dong co6 do
kho trung binh va cao.

Dung dich hoa tan khéng Boron va amin dé gia cong
thép, gang, nhém va kim loai mau vang. C6 thé dwoc
st dung trong mét sé treong hop dé gia cong magié.
Hoat dong ctia do kho trung binh va cao. Twong thich
v&i nhém dung trong hang khéng v tru.

Dung dich hoa tan ban téng hop dwoc st dung cho cac hoat
dong gia cdng kim loai cé d6 kho trung binh va cao trén hop
kim thép va nhém.



DAU RANH TRUQT TWONG THICH

San D5 nhét 150 VG D

ULTRAGUIDE 68 68 Dau khuyén nghi dung cho réanh trwot ngang c6 do

bam dinh cao va ngén hiéu (rng "mét n dinh”.
Twong thich véi nwéc lam mat do kha nang tach

ULTRAGUIDE 220 220 Dau khuyén nghi dung cho ranh trwot doc c6 dd bam

dinh cao va ngan hiéu (rng “méat 6n dinh”. Twong thich
v&i nwde lam mat do kha nang tach.

PHU GIA CHO BE CHUPA

Diét vi khuan va diét nAm dé x& Iy canh bé. 1 lit cho
BIOPOL K14 10.000 lit nhd twong.

Chét chéng bot cho phwong phap xi ly canh bé. Xap xi
DEFOAMER E 1 lit cho 10.000 lit nh{ twong.
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DEFOAMER K Phu gia dé tang dd ctvng clia nwéc géc mudi canxi.

SAN PHAM PHU TRO'

STAN DARD SYSTEM Chay tay rira hé thdng dé thay ddi cac nhii twong da st

dung. Thém 1-2% vao nhi twong da st dung.
CLEANER

ULTRAD EG WASH Chét tay riva gbc nwéc cho thanh trong va ngoai may. Sén

sang st dung. Khoéng lam héng son.




ULTRACUTGR3.5

ULTRACUT GR 5

ULTRACUT GR 7

ULTRACUTGR10S

ULTRACUTGR12CS

ULTRACUTGRBIO8

DAU CAT
KHONG PHA

S5

10

13

r

Déau cét got khdng pha hiéu suét cao dé doa va mai. Ciing
thich hop cho gia cdng chung céc kim loai mau.

Dé&u cét got khong pha hiéu suét cao dé doa va mai. Ciing
thich hop cho gia cong chung clia kim loai mau. Géc dau
gbc HC.

Dau cét got khéng pha hiéu suat cao dé doa va mai Ciing
thich hop cho gia cong chung ctia kim loai mau. Géc dau
gbc HC.

Dé&u cét got khdng pha hiéu suét cao dé doa va mai. Ciing
thich hop cho gia céng chung cdia kim loai mau. Géc dau
gbc HC.

Dau cét got khong pha hiéu suét cao dung cho hoat déng
hoan thién. Ciing thich hop cho gia cong chung cua kim
loai mau. Géc dau géc HC.

DAu cat got khong pha do nhot thap, dua trén
céc cong nghé ester phan huy sinh hoc tién tién.
Puoc thiét ké dé hoat ddng mai va hoan thién cuc khé.



San
pham

ULTRACUTECO

ULTRACUT UNI

ULTRACUT MV 2122

ULTRACUTEXTRA

ULTRACUT EXTRANGM

ULTRACUT SUPER

ULTRACUT MV 2114

ULTRACUT TP 2740

ULTRACUT BIO 22

DAU CAT GOT KHONG PHA (KHONG CHUA CLO)

Db nhot 150 VG
(CST at 40°C)

21

21

21

21

22

30

15

15

22

M6 ta va Ung dung

Gia cong chung ddng, thiéc va ddng dd. Cat thép, tién, phay va
khoan c6 d6 khé thap thép hop kim thap.

Kha nang rra cao. Ham lwong phu gia chdng swong mu. Khdngclo.

Gia cdng chung kim loai mau va kim loai den (hoat dong
dé dang). Thich hop d& mai nhém. Tién thép.

D&u cét got da ndng cho cac hoat déng gia cong kim
loai & mirc d6 trung binh.

Gébc nhém dau gbe II. B&c biét cho tién thép va cac
rng dung c6 van dé tao mu.

Gia cong mirc do cao thép va thép khong gi . Gia cong thép
rén. Ham lwgng phu gia chéng swong mu.

Gia cong thép mirc d6 cao. Géc dau goc HC.
Ham Iwong phu gia chdng swong mu. Cac bd phan tién chinh
x&c. Gia cong cay ghép y té.

Khuyén nghhi cho ct got banh réng va tao ren béng
can. Gia cong trung binh va khé kim loai mau.

Thich hgp cho gia cong mirc dd cao cac loai kim loai. C6
thé dwoc st dung cho khoan va doa téc do thap.

Khuyén nghi cho may PFIFFNER (dao tién thanh chinh xac
cao).

Gia cong thép mirc dd cao. Khuyén nghi cho khoan va dao
sau khé. Géc dau gbc HC. Ham lwong phu gia chdng
swong mu.

Dau gbc thyc vat ddc va cé ngudn gbe tir nguyén lidu tai tao.
Phd dung cho hau hét cac hoat dong va vat ligu. Ciing Iy
twdng cho cac (rng dung nganh y té.

PHA

DAUCATGOT



DAU XUNG DIEN EDM

San D6 nhét 150 VG o

1,6 Dau co dd nhét rét thap déc biét cho gia cong tia Itra dién.
ULTRACUTTING LIGHT Thich ho cho méy ¢6 bo loc tw riza.
D3 thlr nghiém trong ONA.

2,5 Dé&u c6 dd nhét rét thap déc biét cho gia cong tia Iva dién,
CUTTINOIL EL dé&c biét cho gia cong thd. Biém chép chay cao.

DAU CAT GOT MQL

ULTRACUT BIO 5 5 Puoc khuyén nghi 1am chéat béi tron va lam mat trong gia

cong néi chung, hoat dong mai va MQL cula thép, nhom va
kim loai mau vang (d6ng, dong thau, déng dé) va mai hop
kim cao va thép khong gi.

ULTRACUT BIO 300 SP 32 DAu téng hop déc biét dwoc khuyén nghi cho gia cong néi chung.

ULTRACUT BIO 500 SP 46 Dau tdng hop dac biét dwoc khuyén nghi cho gia cong chung.

ULTRACUT BIO 600 SP 32 DAu tbng hop déc biét dwoc khuyén nghi cho gia cong néi

chung va cac hoat dong khé khan. Bac biét cho khoan.

ULTRACUT B|0 ALC 25 27 Quy trinh cat nhdém bang cwa dia va cwa vong. Bo

phan I&n va phire tap.




ULTRALUB EV460 S

ULTRALUB EV 9

ALUMOL FLUID 32

DAU CAT GOT MQL (DUNG CHO NHOM DINH HINH)

2,5

2,4

31

Quy trinh cat nhém béng cwa dia.
Nhoém dinh hinh.

Quy trinh ct nhém bang cwa dia.

Nhém dinh hinh. D&u béi tron cho hoat déng tao hinh.

Quy trinh cat nhém bang cwa dia va gia
céng nhom.

DAU CAT GOT KHONG PHA




EMBATOL A

EMBATOL 10

EMBATOL 15

EMBATOL 20

EMBATOL 40

EMBATOL 95

DAU

CHAN KIM
LOAI

DAU CAT GOT KHONG PHA CHO BOT DAP VA DAP VUOT SAU (CLO HOA

22

80

150

220

460

625

Dau clo héa c6 do nhét rat thap dé dot dap va dap vudt kim
loai den.

Dau clo héa c6 do nhét rat thap dé dot dap, dap vudt va dap
tAm. Da kim loai.

Dau clo héa cho dap vuét sau kim loai den

Diing cho dap vubt sau, cho phép ty 1& bién dang cao trong
moét giai doan, v&i bé mat hoan thién tuyét voi. Chira clo.
Khéng chtra kim loai nang.

Dung cho dap vudt sau, cho phép ty |é bién dang cao trong
mot giai doan, v&i bé& mat hoan thién tuyét voi. Ham lwong
EPtbi da.Khong chiva dau khoang. Chta chlo. Khong
chtva kim loai nang.

Dau tdng hop clo ding cho dap vuét thanh thép, que,
béng thép khong gi va cac quy trinh rat phirc tap. Da kim
loai.



DAU CAT GOT KHONG PHA CHO BOT DAP VA DAP VUOT SAU (CLO HOA

ULTRALUBACS

ULTRALUB AC
25/70/90L/100EP/150/220

ULTRALUB SP
100/220/320/680/1050

EMBATOL 10

ULTRALUB AC 70

ULTRALUB SP 100

ULTRALUBSP 220

CHONG LOI

DESTAC BIO PROJECT

5

25/70/90/100
150/ 220

100/ 220/ 320
680 / 1050

San D5 nhét 150 VG o

Dau ban bdi tron dung cho dét dap, cét got khuon.
Da kim loai. C6 thé rira dworc.

Dé&u cét got khéng pha dung cho dét dap va dap vuét.

DAu cét got khong pha dung cho dot dap.dap
vuot sau, dap tam, kéo day.

DAU BOI TRON DUNG CHO DAP TAM

80

70

100

220

No

Dau clo hoa c6 do nhét rat thap dé dot dap, dap vudt va dap
tdm. Da kim loai.

Déau cét got khéng pha dung cho dot dap va dap vubt.

DAu cat got khong pha dung cho céc hoat dong phic tap:
dot dap, dap vubt sau, dap tam, ... Kim loai den

Dau cat got khong pha diing cho cac hoat dong phirc tap:
dot dap, dap vuét sau, dap tAm, ... Kim loai den.

Puoc st dung dé ngan bam dinh ctia cac chd 16i trén bé mat
kim loai trong qua trinh han va loai bé sy can thiét phai duc,
mai hodc chai day.
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DAU BAY HO' DUNG CHO CHAN NGUQI (MOC)

San D6 nhét 150 VG D

ULTRALUB CF 500 EP 110 DAu khong c6 clo d& chan ngudi & mirc do trung binh dén cao.

ULTRALUB CF 800 MF 75 D&u khéng c6 clo dé chan ngudi & mic dé trung binh

dén cao. Pa chirc néng thich hop cho bdi tron may.

ULTRALUB CF 907 140 Dau khéng c6 clo dé chén ngudi mirc do cao

DAU HOA TAN DUNG CHO DOT DAP VA DAP VUOT SAU

ULTRADRAW 1 1 OT 80 Dau nhii twong gbc khoang, véi hiéu suét EP, dwoc

khuyén nghj dac biét cho dot dap va dap vubt sau
nhém va hop kim, nhwng phu hop cho céac kim loai.
Khéng chtra clo, boron, amin va nitrit.

ULTRADRAW 1 50 EP 80 DAu nhii twong gbc khoang, véi hiéu suét EP cao, dwoc

khuyén nghj cho dap vubt sau kim loai va hop kim.
Khéng chtra clo, boron, amin va nitrit.

ULTRAD RAW E 68 120 D&u hoa tan téng hop ding cho dét dap chiva phu

gia EP va AW. Thich hop dé dap vuébt sau hop kim

ULTRADRAW P ASTE TK Dang sét Hoa tan trong nudc dé& dap vudt sau thép khong gi, thép va

nhdm. C6 thé duoc str dung nguyén chét hoéc pha loang.




DAU HOA TAN DUNG CHO CHAN ONG CO MOI HAN

San D6 nhét 150 VG -

Il TRADRAW RNRK 80 DAu hoa tan cé ham lwong cao trong dau khoang dé
chén éng béng han.

ULTRADRAW TDR 60 D&u nhii héa ban téng hop ding cho dét dap mirc dé trung

binh kim loai den va can ngudi dinh hinh thép va thép ma
kém.

DAU CAT GOT KHONG PHA DUNG CHO DAP VUOT SAU NHOM VA KIM LOAI MAU VANG

(7
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ECODRAW A_40 40 Dau cat got khong pha dée doét va dap vuot sau kim loai E
3

—r

(C)

=

=

[

2

. 95 Dau cét got khong pha dé dot va dap vudt sau kim loai =

ECODRAW A 80 mau. Dac biét cho hoat déng rat khé véi hop kim nhom. E

ECODRAW A_1 20 120 Dau cét got khong pha dé dét va dap vubt sau kim loai

mau. Pac biét cho hoat dong rat khé véi hop kim nhom.

ECODRAW A_ 70 135 DAu cét got khong pha dé& dot va dap vubt sau kim

loai mau va kim loal den.
Déc biét cho hoat dong rat khé vél hop kim nhom.




M6 ta va U'ng dung

ULTRALUB EV 3

ULTRALUB EV 3 ATOX

©

ULTRALUB EV 5

ULTRALUBEV 6 ATOX

ULTRALUBEV 7 ATOX

ULTRALUBEV10EP

ULTRALUBEV15EP

75

60

45

95

105

75

85

D&u tdng hop bay hoi nhanh diing cho chu ky cét ngan.
Khéng mui, khéng dé lai tich tu.

Dau tbng hop bay hoi nhanh diing cho chu ky cét ngan. Ly
twdng cho kinh cach nhiét va phéat xa nhiét thap. Khdng mui.

Tbc do khd cao, déc biét khuyén nghi cho dot dap lon thép, véi
mirc do dap vuét sau. Mui nhe. Trong nhiéu trwdng hop, khéng
doi tay dau mé& trwée khi xt Iy bé mét tiép theo. Dang ky H1 (tiép
xdc ngau nhién véi thwe pham).

Tbc dd kho rat cao, dé dot dap, chan va cét khuon tdm kim
loai, cho phép dap vuét trung binh. Mui nhe. Trong nhiéu
trworng hop, khong doi héi ty dau mé trudc khi xd Iy bé mat
tiép theo. D& chay.

Dau bay hoi dé dét dap nhe kim loai mau. Nap dé
mé& cho san xuét lon. Chirng nhan H1.

Tbc dd kho cao, dé dot dap trong may ép nhanh va dap
vubt sau hop thirc phdm. Mui nhe. Trong nhiéu trudng
hop, khong doi hai ty dau mé trwée khi xir Iy bé mat
tiép theo) Dang ky H1 (tiép xdc ngau nhién véi thyc
phéam).

Tbc do kho cao, véi hidu suat EP dé dot dap, dap vudt
trung binh va duc 16 thép va thép hop kim (phu tung 6 to,
gia d&, phu kién nuéc, v.v.). Bé lai I6p mang cé tinh ning
chéng &n mon tuyét vai, Trong nhiéu truerng hop, khéng
doi héi thy dau m& trwdc khi xt Iy bé mét tiép theo

Dé&u bay hoi dwoc str dung cho chan kim loai mau.

D&u c6 thé duoc sir dung trong cac hoat déng dd kho cao, tham

chi d6 day tAm lén dén 3 mm.



DAU BAY HO'I DUNG CHO QT DAP

Il TRAIIIRFV N7 Al 65 Dau bay hoi dé/dét dap kim loai nméu. R4t phl:l' hop
cho san xuat canh tan nhiét nhém, twong thich v&i

khi lam lanh.

ULTRALUB EV 350 AL 75 Dé&u bay hoi dé dét dap kim loai mau. R4t phu hop cho san

xuét canh tan nhiét nhém, twong thich véi khi lam lanh.

ULTRALUB EV 542 65 Dé&u bay hoi dwoc st dung dé chan céc loai

kim loai. Bac biét cho tam tw tinh.
R4t trong thich voi chat dan hdi.

ULTRALUB EV 2645 S 105 DAau ban bay hoi dé dot dap kim loai mau. Mic do

kho trung binh. Chirng nhan H1.
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CAT KiNH NOI

U LTRALU B LIGHT 72°C DAu bay hoi duing cho cét kinh phang.

Cép an toan thyc pham H1.

CUTT'NO"_ SPECIAL 66°C DKi%r?gyég?’;Ic:grr:g (C:grc:.chu ky cét kinh vira phai.
GLASS

U LTRALU B Ev 3 72°C Dau bay hoi duing cho cét kinh phéng.

GLASSCUT 65 HS 75°C D&u bay hoi, khdng mui va trong, khéng cé clo, véi thanh

phan can bing céc chét phu gia tng hop.
Than thién vél ngudi st dung.




DAU CAT GOT KHONG PHA DUNG CHO KEO DAY NHOM

San D6 nhot IS0 VG -
(CST & 40°0) TR

ECODRAW A_90 95 DAu cét got khong pha dung cho kéo day nhém. Céc duong kinh.

ECODRAW A_ 1 00 ATOX 100 Dé&u cét got khdng pha dung cho kéo day nhém. Cac duong kinh.

Chirng nhan H1.

ECODRAW A'1 50 150 D&u cét got khéng pha diing cho kéo day nhom. Cac dwdng kinh. Thép cudn
ULTRACUT GR 1 0 S 10 DA&u cét got khong pha dung cho kéo day nhém. Budng kinh nhé.
ULTRALUB 1 05 'I'l' 2,8 DAu cét got khéng pha téng hop diing cho dap

vuét day nhém rat manh. Dau vé sinh day.

DAU BOI TRON DUNG CHO NHOM EP

120 Boron nitride phan tan trong nwéc diing cho chan néng.
ULTRACAST NB DZO Khoéng dinh, I6p 16t va chat bdi tron chdng dinh.
27 DAu dwoc thiét ké dac biét d& cit nhom bang cua (cwa
ULTRACUT BIO ALC 25 dia hodc lwdi cwa). Khong lam 6 nhém khi tdy nhiét va
khéng mui.
ALUMOL FLU|D 32 31 Cé&t nhom dinh hinh bang cwa dia. Phun béng

thiét bj microspraying.

ALUMOL Ev 46OS 1,6 Cé&t nhém dinh hinh béng cwa dia. Phun béng

thiét bj microspraying.

ULTRALUB EV 9 2,4 Cét nhom dinh hinh bang cwa dia. Phun bang

thiét bi microspraying.




ULTRACASTW 2100

ULTRACAST INJECTZ

ULTRACAST 2070 MZK

ULTRACASTPST460M

ULTRACAST PST 460V

KEO NGUOI THANH THEP

ULTRALUB AC 127

ULTRALUB AC 161

ULTRALUB AC 280

PREVENT-RUSTGR 10

NHOM BUC AP LU'C CAO

san D6 nhét 150 VG
(CST & 40 S

<10

2,3

450

450

125

160

280

10

Chét chéng dinh dung cho nhém duic ap luc va hop kim kém duc.

Chét chéng dinh diing cho hop kim kém duc va nhém duc &p luc.

Chét chéng dinh khudn géc dung méi cho hop kim kém

DA&u béi tron gbc khoang dwoc st dung trong piston.

DAu béi tron cho piston gbc dau téng hop.

D&u d& kéo ngudi cla thanh thép can va thanh.thép béng

D&u d& kéo ngudi clia thanh thép can va thanh.thép béng.

DAu dé kéo ngudi ctia thanh thép can va
thanh.thép béng. Tinh nang cao.

Dau cho thanh thép dinh c& v&i kha ndng béi tron va chéng &n mon.
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REN NONG VA XUONG DUC THEP TRONG NGANH THEP

San D6 nhét IS0 VG -
(CST & 40°0) TR

ULTRACASTW 950 800 DAu téng hop gbecmudi dung cho rén néng. Hoa tan trong nwérc.

ULTRAFORGE GW 1 3 400 Graphit dang keo trong nwéc. Chét chdng dinh

cho ren va doét dap.

ULTRAFORGE EM <10 D&u khong chiva cac thanh phan chét ran dé rén néng

cho cac miéngnhom.

ULTRAFORGE B 900 Phan tan graphit keo trong dau khoang dé rén / dot dap

néng déng thau.

Chét chéng dinh diing cho duc dung khudn cét twoi trong

ULTRACAST 209 ! sé&n xuét gang

ULTRACAST 85 85 Chét chéng dinh dung cho duc thép lién tuc. San xuét

phoi, tAm.

DAU NHIET LUYEN

TEMPLEX N 25 DAu nhiét luyén khong riva dwoc. Do nhét thap, d6 én
dinh cao chéng oxy héa va diém chép chay cao.

TE MPLEX VS 22 Dau nhiét luyén rira dwoc dé& lam mat tdc do cao. DO nhot
thép, d6 n dinh cao chéng oxy héa va diém chép chéy cao.

TEMPLEX SOL 441 - D&u hoa tan trong nwéc, gbc polyme tdng hop va dwoc st

dung dé lam nhiét luyén thép. Dai nhiét do lam viéc tir
20°C dén 50 °C. O ndng d6 cao, tbc do lam mat twong tw
nhw mat loai dau, trong khi & ndng d6 thép, cao hon nuéc.




B Nhom dinh hinh thu dwoc qua qua trinh ép

B Rén néng cho xwéng duc va nganh thép

W Nép giat dung trong déng bao géi kim loai




PRFVENT RIIST A-1

PREVENTRUST A-3

PREVENTRUST A-5

PREVENTRUSTA-7AD

PREVENTRUSTA-25

ULTRARRUST A-45

SAN XUAT
KIM LOAI

SAN PHAM NGAN AN MON

Dau

Dau

Dau

Dau

Dau

Dung dich béo vé chéng &n mon thé ché nwéc . Ly twéng cho cac
B6 phan gia cong véi nwédc lam mat co thé tron nuwdc. Dé lai
mang bao vé méng

Dung dich chdng &n mon va thé chd nwéc, hop chéat hivu co
khéng bay hoi. Dung cho bao vé trung va dai han.

Dung dich bao vé& &n mon dé lai mot I&p mang day dé
bao vé trung va dai han. Twong thich v&i dung méi
halogen héa dwoc st dung trong may gidat cong nghiép.

San phadm chéng an mon, ¢é mang dau, cé do day
vira phai. Dé bao vé lau dai.

Dung dich bao vé chéng an mon thé nuéc dé lai mot I6p
mang day trung binh, c6 ham luong cao céc chat phu gia
chéng oxy héa va chdng &n mon.

Dung dich b&o vé chéng &n mon, dac biét cho qua trinh
boi tron qué trinh can dap tAm kim loai.



SAN PHAM NGAN AN MON

San

. Loai mang Mb ta va Ung dung

PREVENTRUST A-80HF Dau Chét 16ng khir nwéc, gbe dung méi aliphatic (khong cé mui
thom) va voi ham lugng cao cac chét e ghé an mon. Véi kha
nang thé nwédc cao dé lai mot I&p mang dau / sép rat mong
va trong suét d& bao vé lau dai cho cac bd phan gia cong
khi bao quan.

P RO DASPIT Dau Dung dich thé nwéc bao vé chéng &n mon. Ly twéng cho cac bo
phan gia céng bang nudc lam mat hoa tan trong nwéc. Bé lai mang
maéng nhuwng rat bén (> 80 h thi nghiém budng phun mubi).

U LTRARRU ST 1 ZOW Séap Dung dich thé nwéc bao vé chéng &n mon dé lai mang kho.

Buoc st dung dé bao vé cac bo phan kim loai mau trong thoi gian
dai trong nha hoac dwéi mai che, va trong giao théng dwong bo.

U LTRARRUST 800W Séap Dung dich thé nwéc bao vé chdng &n mon dé lai mang kho Véi

bé mat sap Puoc st dung dé bao vé cac bo phan kim loai mau
trong thoi gian dai trong nha hodc dwdi mai che, va trong giao
thdng duong bo.

~
<-
o
-~
=
=
<
g.
(=]
<
@

Séap Phién ban phun clia chat bao vé kim loai
ULTRARRUST 800W mang sap nay trong thoi gian dai.
SPRAY

ULTRARRUST TN Dau Dung dich chéng an mon hoa tan trong nwée, gbe dau khoang

va phu gia chéng &n mon, gitip lam sach va bao vé cac bd phan
dworc gia cong bang dung dich hda tan trong nwérc.

DBuoc thiét ké d&c biét cho kim loai den (gang va thép), mac du
6 thé dwoc st dung cho kim loai mau.

S4 Dung dich géc nwérc, khong chiva d 6i, c6 thé st du
PREVENTRUST SWAX a" hodo drot pha lodng. Dung d biove trung vada han.




CHAT TAY DAU & MO’

STANDARD CLEAN M-4

STANDARD CLEAN 50

ULTRADEG WS 80

ULTRADEG FG PLUS

ULTRADEG 20

ULTRADEG 40

CHAT TAY DAU & MO

> 60°C

> 28°C

> 40°C

Chét ty gbc khoang duing cho déng co va may méc. Dang
nhii twong trong nwéc dé dé dang loai bé.

Chét ty rta tan trong nuéc cé tinh kiém nhe Iy twéng cho
viéc lam sach bang ap suét cao va hoi nwéc.
Nbng do 1én dén 50%.

Chét tdy riva hoa tan trong nwéc trung tinh diing cho phun,
nhiing va siéu am, dé lai mot Iép mang bao ve.
Nong do 2-5%.

Chét tdy riva kiém manh cho mai trwong cong
nghiép va cac tac nhan gay 6 nhiém.
Néng dd 0,5-3% trong nwéc, hodc khong pha.

Chét tdy riva gbc dung mai cé tinh tiy riva hiéu qua dau, mé
va can bao hoa carbon khéc. Béc hoi rat nhanh. Khong dé
lai can, khong clo.

Chét tay dau m& gbc cac hop chat parafin tinh ché cao.
San pham khong chiva cac chat thom, clo va HCFC.

Puoc thiét ké dac biét dé bay hoi rat nhanh ma khong dé lai cén.



CHAT TAY DAU & MO

Diém chép

MO ta va trng dun
chay va ung dung

>61°C Chét tay riva gbc dung mai c6 tinh tay r&ra higu qua
dau, m& va cén bao hoa carbon khac. Bay hoi nhanh, khong
dé chay. Khong dé lai can, khong clo.

>100°C Chét tdy riva gbc dung méi c6 tinh tay rira hiéu qua dau,
m&, va can b&o hoa carbon khac. Bay hoi cham, khéong
chay . Khéng dé lai can, khong clo —vahop chét bay hoi.

ULTRADEG BIO 65°C Gbc cac este phan hiy sinh hoc va cac ngudn tai tao.

Buoc st dung dcfg lam sach kim loai mau va kim loai den dé loai bo
m&, dau va bui ban noi chung. .
Phu hop cho chong dinh nhwa tw nhién va tong hop.

U LTRAD EG WASH Khéng boi Chét thy gbc nwéc ding cho thanh trong va ngoai may.

C6 thé dung ludn. Khéng lam héng son.
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TAM CAO SU VA TRUC LAN MUC TRONG NGANH IN

CLEANGRAFIC 1 0 Dung dich céng thirc dac biét dé lam sach thi cong tAm cao su,

cao su va tryc lan mye dwoc str dung trong nganh in.
Dé rira sach voi nwoc.

KHAC

DESBLOQU EANTE DAau da nang dé lam 1dng cac co cAu ri sét, bao vé chéng gi

tam thoi va bdi tron cac co cau nho.




DAU DANG XIT (OGE

EFFICIENT LUBRICAW

DAU DANG XIT

San D6 nhet 1SO VG .
(CT 6 409 SR

MOLISPRAY 600

ULTRA MOLY DRY SPRAY

MULTIUSO SPRAY °

SILICON SPRAY 220

SOLDADURA SPRAY 1000

MULTIGREASE SPRAY M NLGI-2

MULTILUBE PTFE SPRAY 100

Chét boi tron hiéu suét cao véi molybdenum disulphide, c6 do

bam dinh cao dé béi tron cac co cau tai ndng &
nhiét do Ién t&i 450°C.

Mang molybdenum disulphide khd @& bai tron trong mai
trwerng rét bui, co' cAu khit, truc ren, bo phan trwot, bé d&
va xich.

Dau tham boi tron da néng véi dic tinh hoa tan ri sét
tuyét vori, d6 tham thau va béi tron cao.

Silicone aerosol duoc ché tao dic biét d& str dung lam cong
cu tach khuén cho vat liéu nhwa, chéng dinh
dé han va danh bong.

Chéng dinh diing cho han & nhitng noi phai x Iy bé mét
tiép theo.

Cong thtrc sol khi dé ldng dong mét 1&p bdi tron méng c6
kha nang chdng dinh, chiu nwéc rat tét.
Boi tron da ndng dén +110°C.

Soil khi béi tron da n&ng c6 PTFE cung cap hé sb ma sat
rat thap. Kha ndng thAdm va chdng 6xy hoéa tuyét voi



DAU DANG XIT

D6 nhat 1SO VG

ULTRAPLEX ALEA 3000

(CST & 40°C)

M& NLGI-0

MEDIUM SPRAY

ULTRA CWF 1500 SPRAY 1900

MULTISLIP SPRAY

46

M& NLGI-2

ULTRAGREASE TF SPRAY

100

15

ULTRACUT UNI SPRAY 20

ULTRARRUST 800 W -
SPRAY

ULTRADEG 65 SPRAY 1o

M6 ta va Ung dung

M& nhom phirc hop géc dau cé do nhét cao ding
cho béi tron banh rang hé va cép hoat dong diéu
kién tai nang va diéu kién moi trwong khong
thuan loi.

Chét béi tron dang phun téng hop cé PTFE dé béi tron céc
diém hé trong diéu kién lam viéc kho khan. Buoc NSF phé
duyét phu hop tiép xtc ngau nhién véi thuc phdm (H1).
Xich, cép, dan hwong, banh 1éch tam va cac co cAu khac
trong naghf thuc phdm va dé ubng.

Chét tach khuén khong c6 silicone cho nhya va cao
su. Chéng dinh cho han.

Cho phép x{ ly bé mat tiép theo: in lua, danh vecni,
son, V.V.

Chét boi tron an toan thwc pham teflone trong phun. Chiu nwérc,
hoi nwde va nhiét d6 cao (cwc dai lén téi 200°C). Chirng
nhan NSF tiép xtc ngau nhién véi thyc phdm H1.

Chét bdi tron an toan thwe pham teflone déc tinh bam dinh
va tham nhap tét. Dung cho xich,cap, dan huéng v.v. & nhiét
d6 cao nhétlén dén 150°C. Chirng nhan NSF H11 cho tiép xic
ngau nhién véi thwe pham .

DANG XIT

Dau tham thau da nang véi dac tinh hoa tan rf sét tuyét voi,
kha nang thdm thu va boi tron cao. Chirng nhan NSF H1
cho tiép xtc ngau nhién véi thuc pham.

Dau gia cong da kim loai va da nang. Chira chét phu gia
chong swong mu. Dung cho tién thanh thép

Dau chéng an mon thé nwéc dé lai I6p mang kho véi bé
mat sap. Buoc st dung dé bao vé cac bd phan kim loai
den trong thoi gian dai trong nha hoac dwéi mai che, va
trong giao théng duwong bo.

Dang phun xit.

Chét tay riva gbc dung moéi c6 tinh tay riva hiéu qua dau,
m& va cac can c6 carbon héa khac.

Bay hoi nhanh, khéng bét Itra. Khéng dé lai c&n, khong
clo. Dang phun xit.
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CHAT CHONG DINH NHUA ASPHALT VA BE TONG

DESTAC A co Chét chéng dinh bé tong tan trong nuwéc. Khong gay vét ban
cling khdng &nh hwéng dén son hodc trat viva tiép theo.
Dung cho cac loai khudn.

DESTAC 30 L KHONG Chét chéng dinh bé téng c6 do nhét thap dé st dung truec tiép.

DESTAC BIO KHONG Chét chéng dinh bé téng do nhat thap phan hay sinh hoc dé
st dung truc tiép. Déc biét cho twdng gach.

DESTAC 8MZ KHONG Chét chbng dinh bé téng gbc tdng hop noi hinh thic bén
trong va bén ngoai d&c biét quan trong. Khuyén nghi cho
gach ceramic.

DESTAC MR KHONG Phat trién d&c biét cho gachyceramic va gach chiju Itra. .
Khong sinh khoi va khéng dé lai can carbon. Ciing c6 the
dwoc st dung trong cac trng dung khac nhw bé tong duc
sén. Pat dwoc chat lwong cao trong san pham dwoc tach,
khong c6 dém hodc vét nivt trén san pham.

DESTAC A 30 BIO KHONG Chét chdng dinh cong nghé mai cé thé dung ngay.

La nhii twong cac thanh phan thuc vat, khéng mau,
khdng mui va khong chay.

Day la san pham khong doc hai, khdng gay rdi ro
cho nguwdi dung va méi treong.

DESTAC VEG KHONG Dung dich phan hay sinh hoc gbc dau thuc vat.

Dung dich khong bam dinh dwoc phat trién déc biét dé thay thé
dung moi ngudn dau ma.

BPuoc sir dung lam I&p phd khdng bam dinh cho

giao théng va rng dung nhya dwong.




SAN PHAM | =

CHO NGANH
DET MAY

DAU BOI TRON MAY DET

ULTRATEX CR Dé:htfr;@:ahop, g; May dét thang v tron.
22/ 32/ 46 va nhii twong 46
ROSOIL A pEft; lt;r:jgafl]cﬁ?1 Zgng ;g May dét thing va tron.
A-22PLUS/ A-32PLUS tinh ché, 46
A-46 PLUS nhi twong va phu gia
ROS OIL A-22 Dau khoéng‘vén‘g 22 May dét thang va tron. Rtra dwoc.
nhat, phu gia va
chét hoat dong
PLUS TW S
DAu tréng va 22 May dét thang va tron.
ROSOILW e 22
W-2/W-3/W-4 46
Dau khoang, phu 22 May dét tron. Quy trinh giat nhanh.

gia va chét hoat

ROS OIL A-22FE dong bé mat

ROS CLEAN D&u khoang va 6 Dau vé sinh kim.

phu gia




DAU BOI TRON KEO SO -DAU KHOANG

Thanh phan

heachat | Dactinh

Active M.

M6 ta va U'ng dung

ISOCARD A-30

ISOTEX

ISOTEX RM

ISOTEXAB

ISOTEX DT

ISOTEX 112

ISOMED GGR

Dau ky thuat, Anion
axit béo, phu
gia

Dau k¥ thuat c6 nhii

Anion
twong

DAu trang, c¢6 nhii

5 . Anion
twong va phu gia

100 %

100 %

100 %

Kéo len. Len va hén hop.

Chi sgi doc va sgi ngang.

Soi chi day, d6 ma séat thap

DAU BOI TRON KEO SO - DAU KHOANG TRANG

Non-ionic
DAu trang
cong nhi
twong

Déau tréng Non-ionic
va phu gia

Déu tréng’ Anionic
phu gia
chbng nhd

Dauy té, Anionic
cong phu gia

100 %

100 %

100 %

100 %

Chi sgi doc va sgi ngang.
Polyethylene

Chi soi doc, x0én dup, sgi ngang.

DAu dét va tam soi

Polyethylene. Soi tiép xtc véi thuc phdm.



DAU BOI TRON KEO SO'I-DAU TONG HQP

Thanh phan
hda chat

Copolymer céng
chéat chéng tinh
dién

ISOIL OP 40

OE-OP copolymer,
cong phu gia

ISOIL 34

Copolymer,
daau boi tron va
chét chéng tinh
dién

ISOIL B-P

Dau bai tron gbc
dau silicone va
phu gia chéng tinh
dién

ULTRATEX S-50
THERMICAN

Déc tinh

Cation

Khéng ion

Anion

Khéng ion

Active M.

25%

40 %

80 %

100 %

M6 ta va Ung dung

Kéo soi khd mé va mai.

Kéo soi hén hop va tbng hop.

Soi PA,PEvapPP

Kéo sgi PP. Chéng bam nworc.

DAU BOI TRON KEO SO'I-CHAT GIA KEO NGUO!

Polyglycol esters va
chét nhii héa

ISOWACH

Glycol Polymers
chét nhi héa

ISOWACH 5

Anion

Khéng lon

20 %

20 %

Mac cac loai soi.

Méc SQ' lanh pha.

SAN PHAM PHU KEO SQ' - CHAT KHU TINH DIEN

ISOSTATIC PAT Dén  xuét

Amoni bac
bon

ISOSTATIC Dan

Amoni bac

PAT 2N .

Phosphoric esters

ISOSTATIC AN

Cation

Cation

Anion

80 %

40 %

20 %

Kéo sgi hé va vat liéu nghién thanh bot.

Kéo soi hé va vat liéu nghién thanh bot.

Kéo soi pha va soi téng hop.
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DAU BOI TRON KEO SQI — CHAT CAP O BEN

Thanh phan
hda chat

Pac tinh Active M. M6 ta va U'ng dung

Phén tan silica keo Anion 40 % Kéo soi va gidy, hat min.
ISOSIL AN 4 NF

nwéc

Phan tan silica Anion 30 % Kéo soi va gidy, hat min.
ISOSIL AN 3 NF

keo nuéc
Phan tén silica Anion 30 % Kéo soi va gidy theo yéu cau An toan
ISOSIL 360 CA keo nudc thwe phwe phdm. Lam trong d6 ubng

DAU BOI TRON-CHAT THAM UOT

HUMISOL 45 Egiggtofﬁffg?g Anion 45 % Chét thdm w6t kéo soi.
hoa

DAU BOI TRON - CHAT CAN BANG

Esi s AR 65 % Chét can bang nhudm, ding cho thuéc nhuém
ISOGAL AE va chat thtr phan &ng phan tan va truc tiep.

DAU BOI TRON KHAC

|SOTEX T Dung dich Khong 100 % San xuét tdi Polypropylene .

mau trang lon Chtrng nhan 3H NSF
khdéng déc hai




NGHIEN CUPU+PHAT TRIEN

COGELSA cung cép khach hang cac dich
vu hd tro thwe hién va st dung céc loai dau
va mé& bdi tron.

B Céc thir nghiém ma sat cung cap théng tin
vé nhiét dd va hé s6 ma sat cta dau dé so
sanh tinh bdi tron cua dau.

B Phan tich tia X dau bdi tron dwoc st
dung dé xac dinh tinh trang dau.

B Phan tich diu hoa tan dé& dam bao diéu
kién hoat déng téi wu cia dau.

Phong thi nghiém dién tich khoang 500 mét
vudng va 7 ky thuat vién lam viéc toan théi gian.
Nhiém vu chinh cta don vi la nghién ctru va
phét trién cac sdn phdm méi va kiém soét

chét lwgng nguyén liéu va thanh pham.

Nhe ngudn lwc nay, COGELSA c6 néng lwc
cao trong thiét ké& va lap cong thirc dau béi tron
phu hop véi nhu cau khach hang va cé thé dap
&ng cac wng dung céng nghiép méi nhét.




SAN XUAT VA KHO VAN

COGELSA c6 téng dién tich nha may
16,000 mz2.

' : s Cong ty co thiét bi khudy tron dé san xuét dau
. bdi tron va bo phan (ng dé san xuét mé.

S

Nha may khéng ngirng phat trién dé dap tng
nhu ciu san phdm ngay cang téng cla thi
trwd'ng codng nghiép.

W Dau an toan thwc phdm H1 va 3H

B DAu gia cong hoa tan

B M& co chéat boi tron rén

Dé& dam bao cung cap nhanh dén khach hang,
COGELSA c¢6 hon 2.000 tan hang dw tri c6
tinh dén nguyén liéu thé va thanh pham.

Doi ngii hau can s&n sang cao dam bao xtr ly
nhanh va linh hoat cac san pham va cac don

dat hang khac nhau, dwgc van chuyén dén
hon 40 quéc gia trén thé gii.
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